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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

             Выполнение работ по профессии 19906 Электросварщик ручной дуговой сварки 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности 

выполнение работ по профессии 19906 Электросварщик ручной дуговой сварки и соответствую-

щие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество 

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование  информации, необходимой для эффективного выполне-

ния профессиональных задач, профессионального и личностного развития 

ОК 5 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребите-

лями 

ОК 6 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься са-

мообразованием, осознанно планировать повышение квалификации 

ОК 7 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности 

ЛР7 Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую 

уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности. 

ЛР13 Способный при взаимодействии с другими людьми достигать поставленных целей, стремящий-

ся к формированию в строительной отрасли и системе жилищно-коммунального хозяйства лич-

ностного роста как профессионала 

ЛР14 Способный ставить перед собой цели под для решения возникающих профессиональных задач, 

подбирать способы решения и средства развития, в том числе с использованием информацион-

ных технологий;  

ЛР15 Содействующий формированию положительного образа и поддержанию престижа своей про-

фессии 

ЛР16 Способный искать и находить необходимую информацию используя разнообразные технологии 

ее поиска, для решения возникающих в процессе производственной деятельности проблем при 

строительстве и эксплуатации объектов капитального строительства;  

 
1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ПК 1 Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатаци-

онными свойствами 

ПК 2 Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства 

сварных соединений с заданными свойствами 

ПК 3 Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного 

процесса 

ПК 4 Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях 

ПК 5 Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения 

качественной продукции 

ПК 6 Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ 

 
1.1.3. В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
Иметь практиче-

ский опыт 
 выполнения электросварочных работ; 

 контроля качества выполненных работ; 

уметь  производить подготовку изделий и узлов под сварку и зачистку швов после свар-

ки; 

 обеспечивать защиту обратной стороны сварного шва в процессе сварки в защит-



 

ном газе; 

 производить нагрев изделий и деталей перед сваркой; 

 выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности деталей, уз-

лов и конструкций из углеродистых сталей и простых деталей из конструкцион-

ных сталей, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях 

сварного шва, кроме потолочного; 

 выполнять ручную дуговую кислородную резку, строгание деталей средней слож-

ности из малоуглеродистых, легированных,  специальных сталей, чугуна и цвет-

ных металлов в различных положениях; 

 производить наплавление изношенных простых инструментов, деталей из углеро-

дистых и конструкционных сталей; 

 читать чертежи простых деталей, узлов и конструкций; 

знать  устройство и принцип действия электросварочных машин и аппаратов для дуго-

вой сварки в условиях применения переменного и постоянного тока; 

 правила обслуживания электросварочных аппаратов; 

 устройство горелок для сварки неплавящимся электродом в защитном газе; 

 устройство баллонов; цвета, краски и правила обращения с ними; 

 виды сварных соединений и швов; правила подготовки кромок изделий для свар-

ки; 

 типы разделок и обозначение сварных швов на чертежах; 

 основные свойства применяемых электродов и свариваемого металла и сплавов; 

 способы подбора марок электродов в зависимости от марок стали; 

 способы и основные приемы прихватки; 

 правила сварки в защитном газе и правила обеспечения защиты при сварке; 

 требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после кислородной 

резки (строгания); 

 причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых 

изделиях и меры их предупреждения; 

 основные виды контроля сварных швов; 

 назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов; 

 причины возникновения дефектов при сварке и способы их предупреждения. 

 
1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 
Всего часов – 342, в том числе: 

    максимальной учебной нагрузки обучающегося – 126 час,  

 

    Из них на освоение МДК – 84 часов; 

    самостоятельной работы обучающегося – 42 часа; 

    учебной практики – 180 часов; 

     производственной – 36 часов



 

 

2. Структура и содержание профессионального модуля 

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессиональных и 

общих компетенций 

Наименования 

разделов 

профессиональн

ого модуля 

 Объем профессионального модуля, ак. час. 

Сум-

мар-
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В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

т.
 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем Самосто

я-

тельная 

работа 

Обучение по МДК 
Практики 
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В том числе 
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тации 
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ат
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ст
. Лаборат. 

и практ. 

занятий 

Курсов 

работ  

Учебная 

 

Производ-

ственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 1-6; ОК 1-7; 

ЛР 7, ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 15, ЛР 16. 

Раздел 1. Исполь-

зование ручной 

дуговой сварки 

для изготовления 

сварных кон-

струкций 

306 

 

 

 

126 
 

84 

 

 

- 
62 

 

- 
 

 

180 

- -  

42 

 Производственная 

практика (по про-

филю специаль-

ности), часов 

36 - - - - - - 36 - 

 

- 

 Квалификационный 

экзамен 
-       

 Всего: 342 126 84  62 - 180 36  42 

 

 



 

 
2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 

рабочих, должностям служащих) 

 
Наименование разделов профес-

сионального модуля (ПМ), меж-

дисциплинарных курсов (МДК) 

и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная  

работа обучающихся, курсовая работа  

Объем  

часов 

1 2 3 

 Раздел ПМ 1. Использование ручной дуговой сварки для изготовления сварных конструкций  

 МДК 1. Оборудование, техника и технология ручной дуговой сварки 84 

Тема 1.1. Общие сведения о ду-

говой сварке  

Содержание  

 

 

 

 

 

 

        8 

1.Виды и способы сварки. Сварные соединения и швы. Электрическая дуга и еѐ применение при сварке. 
Понятие о сварке и еѐ сущность. Классификация дуговой сварки. Виды сварных соединений и швов, применяемых при 

ручной дуговой сварке. Условные обозначения швов сварных соединений. Природа сварочной дуги. Особенности дуги 

переменного тока. Технологические свойства сварочной дуги. 

2. Основные и сварочные материалы. 

Общие сведения и классификация сталей. Общие сведения о сварочных материалах.  

4. Напряжения и деформации при сварке. 
Понятие о напряжениях и деформациях. Причины возникновения напряжений и деформаций при сварке.  

5. Чтение чертежей простых деталей, узлов и конструкций 

Правила оформления чертежей. Изображение изделий на чертежах. Особенности изображения соединения деталей с по-

мощью сварки. Спецификация. 

В том числе, практических занятий  

 

 

 

24 

Практическое занятие 1. Определение видов сварных соединений и швов. 

Практическое занятие 2. Расшифровка условного обозначения сварных швов на чертежах. 

Практическое занятие 3. Определение строения и свойств сварочной дуги. 

Практическое занятие 4. Определение химического состава и механических свойств основных материалов. 

Практическое занятие 5. Определение химического состава и механических свойств сварочных материалов. 

Практическое занятие 6. Выбор способов уменьшения напряжений и деформаций при сварке. 

Практическое занятие 7. Чтение чертежей простых деталей, узлов и конструкций 

Тема 1.2. Электросварочное 

оборудование 

Содержание  

 

 

 

        6 

1. Организация рабочих мест для дуговой сварки. Характеристики источников питания дуги и требования к ним. 
Оборудование сварочных постов для ручной дуговой сварки. Инструменты и принадлежности электросварщика. 

Вольтамперные характеристики источников питания. Условные обозначения источников питания дуги. 

2. Сварочные преобразователи и агрегаты. Сварочные трансформаторы. 
Классификация. Устройство и принцип действия.  

3. Сварочные выпрямители. Инверторные источники питания. 
Классификация выпрямителей. Устройство и принцип действия выпрямителей для ручной дуговой сварки.  

Общая характеристика инверторных источников питания для ручной дуговой сварки.  

В том числе, практических занятий  



 

Практическое занятие 8. Выбор оборудования сварочного поста для ручной дуговой сварки.  
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Практическое занятие 9. Выбор оборудования сварочного поста для ручной дуговой сварки в защитных газах. 

Практическое занятие 10. Расшифровка условных обозначений источников питания сварочной дуги. 

Практическое занятие 11. Ознакомление с конструкцией и принципом действия сварочного преобразователя для ручной 

дуговой сварки. 

Практическое занятие 12. Ознакомление с конструкцией и принципом действия сварочного агрегата для ручной дуговой 

сварки. 

Практическое занятие 13. Ознакомление с конструкцией и принципом действия сварочного выпрямителя для ручной 

дуговой сварки. 

Практическое занятие 14. Ознакомление с конструкцией и принципом действия сварочного трансформатора для ручной 

дуговой сварки. 

Практическое занятие 15. Ознакомление с конструкцией и принципом действия сварочного инвертора для ручной дуго-

вой сварки. 

Практическое занятие 16. Ознакомление с конструкцией и принципом действия горелок для сварки неплавящимся элек-

тродом в защитном газе. 

Практическое занятие 17. Ознакомление с конструкцией и основными характеристиками газовых баллонов. 

Практическое занятие 18. Ознакомление с конструкцией и принципом действия резаков для воздушно-дуговой резки. 

Тема 1.3. Технология ручной 

дуговой сварки, резки и 

наплавки 

Содержание  

 

 

 

        4 

 2. Режимы ручной дуговой сварки. 

Понятие режима сварки. Выбор диаметра и марки электрода, силы сварочного тока, защитного газа, присадочной прово-

локи. Расчет режимов сварки. 

3. Техника сварки. Дуговая резка металлов. Дуговая наплавка. 

Способы выполнения соединений и швов различных типов. Сварка в различных пространственных положениях.  

Дуговая резка и строжка металлическим и угольным электродом. Материалы для наплавки. Способы и технология 

наплавки. 

В том числе, практических занятий  

 

 

8 

Практическое занятие 19. Выбор способов и основных приемов прихватки. 

Практическое занятие 20. Расчет режимов ручной дуговой сварки. 

Практическое занятие 21. Определение технических приемов ручной дуговой сварки. 

Практическое занятие 22. Ознакомление с процессом кислородной резки. 

Тема 1.4. Дефекты и контроль 

качества сварных соединений 
Содержание   

 

          2 

1. Дефекты сварных соединений. Виды контроля сварных швов, выполненных РДС. 

Виды наружных дефектов, возникающих при ручной дуговой сварке. Причины возникновения дефектов сварных швов 

при ручной дуговой сварке и меры их предупреждения. Внешний осмотр и измерение сварных швов. Назначение и усло-

вия применения универсальных шаблонов. 

В том числе, практических занятий  

4 Практическое занятие 23. Изучение внешних дефектов сварных швов, выполненных РДС 

Практическое занятие 24. Проведение внешнего осмотра и измерения сварных швов. 

Тема 1.5. Охрана труда и техника Содержание  



 

безопасности 1. Охрана труда и техника безопасности при ручной дуговой сварке 

Общие сведения. Электробезопасность. Защита зрения и открытой поверхности кожи. Защита от вредного влияния вы-

деляющихся газов и пыли. Правила обращения с баллонами для сжатых и сжиженных газов. Защита от ушибов и поре-

зов. Противопожарная безопасность. 

 

          2 

В том числе, практических занятий  

           4 Практическое занятие 25. Изучение вредного воздействия производственных факторов на здоровье рабочих. 

Практическое занятие 26. Вредное воздействие производственных факторов на здоровье рабочих. 

   Самостоятельная работа при изучении раздела 1 ПМ 

Систематическая проработка учебной и специальной технической литературы, ГОСТов (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленных 

преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к 

их защите. 

Работа с Интернет-ресурсами. 

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП. 

 

   Тематика внеаудиторной самостоятельной работы 

Классификация основных способов и видов электрической сварки плавлением. 

Государственные стандарты на сварные соединения и швы, выполненные РДС. 

Сварные соединения и швы. 

Условные обозначения сварных швов на чертежах. 

Понятие о вольтамперной характеристике сварочной дуги. 

Сварочные материалы. 

Металлургические процессы при дуговой сварке. 

Напряжения и деформации при сварке. 

Оборудование для заготовительных работ. 

Оборудование для сборки. 

Способы и основные приемы прихватки. 

Внешние статические характеристики источников питания. 

Режимы работы источников питания. 

Международное обозначение способов дуговой сварки. 

Условное обозначение сварочного оборудования. 

Типы и устройство источников питания. 

Выбор источников питания для сварки. 

Технология электрической сварки плавлением низкоуглеродистых сталей. 

Технология электрической сварки плавлением легированных сталей. 

Технология электрической сварки плавлением цветных металлов и сплавов. 

Контроль качества сварных конструкций. 

Дефекты сварных соединений. 

42 

    Учебная практика 

    Виды работ 

Упражнения по плоскостной разметке с применением разметочных инструментов. 

Резка ножовкой и ручными ножницами листового, полосового и круглого металла. 

Рубка металлов по риске. Заточка зубила на заточном станке. 

216 



 

Опиливание широких плоскостей чугунных и стальных заготовок. 

Опиливание криволинейных и выпуклых поверхностей. 

Правка листовой и полосовой стали вручную и с помощью приспособлений. 

Подготовка изделий и узлов под сварку. 

Зачистка швов после сварки. 

Защита обратной стороны сварного шва в процессе сварки в защитном газе. 

Нагрев изделий и деталей перед сваркой. 

Ручная дуговая и плазменная сварка средней сложности деталей, узлов и конструкций из углеродистых сталей и простых деталей из конструкционных сталей, 

цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва, кроме потолочного. 

Ручная дуговая кислородная резка, строгание деталей средней сложности из малоуглеродистых, легированных, специальных сталей, чугуна и цветных метал-

лов в различных положениях. 

Наплавление изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей. 

Чтение чертежей простых деталей, узлов и конструкций. 

Применение различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами. 

Выбор оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 

Хранение и использование сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса. 

Определение причин, приводящих к образованию дефектов в сварных соединениях. 

Предупреждение, выявление и устранение дефектов сварных соединений и изделий. 

Обеспечение безопасных условий труда на рабочем месте. 

Самостоятельное выполнение работ, предусмотренных квалификационной характеристикой, технологическими условиями и нормами, установленными на 

предприятии. 

Организация собственной деятельности, выбор типовых методов и способов выполнения профессиональных задач, оценка их эффективность и качества. 

Осуществление поиска и использования  информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личност-

ного развития. 

    Всего 342 



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должно быть предусмотрено 

следующие оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета технологии 

электрической сварки плавлением: 

- комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, сборники  

  задач и упражнений, карточки-задания, комплекты тестовых заданий); 

- наглядные пособия (плакаты, стенды, макеты и действующие устройства); 

- комплект инструментов и приспособлений; 

 

Технические средства обучения: компьютер, программное обеспечение, видеофильмы, слай-

ды, проектор, интерактивная доска.  

 
Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест мастерской: 

- верстаки слесарные с индивидуальным освещением и защитными экранами; 

- параллельные поворотные тиски; 

- комплекты рабочих инструментов; 

- измерительный и разметочный инструмент; 

- ручные и гильотинные ножницы для резки металла; 

- заточной станок; 

- приспособление для правки; 

- металлические щетки; 

- ручная шлифовальная машина; 

- спецодежда и средства индивидуальной защиты. 

 
Оборудование сварочной мастерской и рабочих мест мастерской: 

- выпрямители сварочные; 

- укомплектованные сварочные посты; 

- установки для сварки в защитных газах; 

- оборудование для ручной дуговой кислородной резки; 

- газовая горелка; 

- основные и сварочные материалы; 

- спецодежда и средства индивидуальной защиты. 

 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь  

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые 

для использования в образовательном процессе. 

 

3.2.1 Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

 
Основные источники: 

1. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка: учебное пособие для нач. проф. образо-

вания - М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 320 с. 

2. Милютин В.С., Катаев Р.Ф. Источники питания для электрической сварки плавлением:   

    учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – М.: изда 

    тельский центр Академия, 2019. – 368 с. 

 



 

3. Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением: учебник для студ. Уч- 

      реждений сред. проф. образования - М.: Издательский центр «Академия», 2019. – 448 с. 

4. Феофанов А.Н. Чтение рабочих чертежей: учеб. пособие – 2-е изд., стер. – М.: Издатель- 

     ский центр «Академия», 2019. – 80 с. 

 
Интернет-ресурсы: 

1. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма доступа:  

http://window.edu.ru 

2. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов». 

Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

 
Дополнительные источники: 

1. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: учебник для нач. проф.   

    образования – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 192 с. 

2. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: рабочая тетрадь: учеб.  

     пособие для нач. проф. образования – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 96 с. 

3. Сварщик ручной дуговой сварки: практические основы профессиональной деятельности:  

     учеб. пособие/А.В. Борилов и др. – Ростов н/Д: Феникс, 2012. - 126 с. 

 
 

3. 2.2 Общие требования к организации образовательного процесса 

 

Реализация программы модуля ПМ.05. Выполнение работ по профессии 19906 Электро-

сварщик ручной сварки предполагает изучение МДК 1. Оборудование, техника и технология 

ручной дуговой сварки, по завершению которого проводится экзамен. В программу профессио-

нального модуля входит концентрированная учебная практика. 

Аттестация по итогам учебной практики проводится на основании результатов, подтвержда-

емых отчетами и дневниками практик студентов, а также отзывами руководителей практики на 

студентов. 

Результаты прохождения учебной практики учитывается при проведении государственной 

(итоговой) аттестации. 

Изучение программы модуля завершается квалификационным экзаменом, результат которо-

го оценивается в виде комплексной оценки. 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

Результаты  

(освоенные профессио-

нальные компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 
Формы и методы 

контроля и оценки  

Применять различные 

методы, способы и при-

емы сборки и сварки 

конструкций с эксплуа-

тационными свойствами 

 

 

- правильная организация рабочего места 

сварщика в соответствии с требованиями; 

- выбор рационального способа сборки и 

сварки конструкции; 

- правильная сборка в соответствии с чер-

тежом конструкции; 

- качественная подготовка изделия под 

сварку в соответствии требованиями чер-

тежа и ГОСТа; 

- установление правильных режимов свар-

ки в зависимости от толщины металла; 

Оценка в рамках 

текущего контроля: 

- тестирование; 

- результаты работы 

на лабораторно-

практических заня-

тиях; 

-самостоятельная 

работа. 

Экспертная оценка 

освоения професси-

http://window.edu.ru/
http://fcior.edu.ru/


 

- правильный подбор сварочных материа-

лов в соответствии маркой основного ме-

талла; 

- правильное выполнение сварных швов в 

соответствии с технологией РДС; 

- получение размеров сварных швов, соот-

ветствующих требованиям ГОСТа; 

- качественная зачистка сварных швов по-

сле сварки; 

- отсутствие у свариваемого изделия сва-

рочных деформаций, вследствие примене-

ния специальных мер; 

- качественная ручная дуговая кислородная 

резка и строгание деталей в соответствии с 

технологией и требованиями технологиче-

ской документации; 

- качественное выполнение наплавки дета-

лей в соответствии с технологией и требо-

ваниями технологической документации. 

ональных компе-

тенций в рамках те-

кущего контроля в 

ходе проведения 

учебной практики. 

Зачет по учебной 

практике професси-

онального модуля. 

Экзамен по МДК. 

Квалификационный 

экзамен по модулю. 

Выбирать оборудование, 

приспособления и 

инструменты для 

обеспечения 

производства сварных 

соединений с заданными 

свойствами 

- оборудование сварочного поста в соот-

ветствии с требованиями; 

- правильный выбор сварочного оборудо-

вания в соответствии с его вольтамперной 

характеристикой, мощностью и родом то-

ка; 

- правильный выбор горелки для сварки 

неплавящимся электродом в защитном га-

зе в соответствии с назначением и мощно-

стью сварочного тока; 

- правильный выбор резака для воздушно-

дуговой резки в соответствии с техниче-

ской характеристикой; 

- правильный выбор оборудования для 

очистки свариваемых кромок в соответ-

ствии с назначением; 

- правильный выбор сборочного оборудо-

вания в соответствии с назначением; 

- правильный выбор оборудования и ин-

струмента для зачистки сварных швов в 

соответствии с назначением. 

Оценка в рамках 

текущего контроля: 

- тестирование; 

- результаты работы 

на практических за-

нятиях; 

-самостоятельная 

работа. 

Экспертная оценка 

освоения професси-

ональных компе-

тенций в рамках те-

кущего контроля в 

ходе проведения 

учебной практики. 

Зачет по учебной 

практике професси-

онального модуля. 

Экзамен по МДК. 

Квалификационный 

экзамен по модулю. 

Хранить и использовать 

сварочную аппаратуру и 

инструменты в ходе 

производственного 

процесса 

- соблюдение правил хранения сварочной 

аппаратуры и инструментов в ходе произ-

водственного процесса; 

- бережное и рациональное использование 

инструментов и принадлежностей электро-

сварщика; 

- использование оборудования для ручной 

дуговой сварки в соответствии с правила-

ми эксплуатации; 

- использование оборудования для дуговой 

сварки в защитных газах в соответствии с 

правилами эксплуатации; 

Оценка в рамках 

текущего контроля: 

- тестирование; 

- результаты работы 

на практических за-

нятиях; 

-самостоятельная 

работа. 

Экспертная оценка 

освоения професси-

ональных компе-

тенций в рамках те-



 

- использование оборудования для ручной 

дуговой кислородной резки в соответствии 

с правилами эксплуатации; 

- умелое регулирование режимов сварки в 

соответствии с паспортом оборудования; 

- правильное обращение с газовыми бал-

лонами в соответствии с правилами. 

кущего контроля в 

ходе проведения 

учебной практики. 

Зачеты по учебной 

практике професси-

онального модуля. 

Квалификационный 

экзамен по модулю.  

Определять причины, 

приводящие к 

образованию дефектов в 

сварных соединениях 

- правильное определение причин, приво-

дящих к образованию дефектов в сварных 

швах. 

Оценка в рамках 

текущего контроля: 

- тестирование; 

- результаты работы 

на практических за-

нятиях; 

-самостоятельная 

работа. 

Экспертная оценка 

освоения професси-

ональных компе-

тенций в рамках те-

кущего контроля в 

ходе проведения 

учебной практики. 

Зачет по учебной 

практике професси-

онального модуля. 

Экзамен по МДК. 

Квалификационный 

экзамен по модулю. 

Предупреждать, 

выявлять и устранять 

дефекты сварных 

соединений и изделий 

для получения 

качественной продукции 

- эффективное применение мер, предупре-

ждающих появление дефектов в сварных 

швах; 

- правильное использование методов кон-

троля качества сварных швов в соответ-

ствии с назначением и чувствительностью 

последнего; 

- качественное устранение дефектов свар-

ных швов в соответствии с принятой тех-

нологией и требованиями ГОСТов. 

Оценка в рамках 

текущего контроля: 

- тестирование; 

- результаты работы 

на практических за-

нятиях; 

-самостоятельная 

работа. 

Экспертная оценка 

освоения професси-

ональных компе-

тенций в рамках те-

кущего контроля в 

ходе проведения 

учебной практики. 

Зачет по учебной 

практике професси-

онального модуля. 

Экзамен по МДК. 

Квалификационный 

экзамен по модулю. 

Обеспечивать 

профилактику и 

- выполнение правил техники безопасно-

сти при эксплуатации оборудования; 

Оценка в рамках 

текущего контроля: 



 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверить у 

обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие 

общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

 

Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

 результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

Понимать сущность и 

социальную значимость 

своей будущей профес-

сии, проявлять к ней 

устойчивый интерес. 

- демонстрация устойчивого интереса 

к будущей профессии; 

- участие в профессиональных кон-

курсах, олимпиадах. 

 наблюдение во вре-

мя изучения модуля, 

экзамена по модулю. 

Организовывать соб-

ственную деятельность, 

выбирать типовые мето-

ды и способы выполне-

ния профессиональных 

задач, оценивать их эф-

фективность и качество. 

- мотивированное обоснование выбо-

ра и применения методов и способов 

решения профессиональных задач; 

- точность, правильность и полнота 

выполнения профессиональных за-

дач. 

 предоставление 

профессионального 

портфолио студента по 

результатам участия на 

экзамене по модулю. 

Принимать решения в 

стандартных и нестан-

дартных ситуациях и 

нести за них ответствен-

ность. 

- выбор и применение методов и спо-

собов решения профессиональных 

задач в области контроля качества; 

- выбор и применение методов и спо-

собов решения профессиональных 

задач в области предотвращения и 

исправления дефектов сварочного 

производства 

 анализ эффективно-

сти методов решения 

профессиональных за-

дач на учебной прак-

тике 

Осуществлять поиск и 

использование  инфор-

мации, необходимой для 

эффективного выполне-

ния профессиональных 

задач, профессионально-

- оперативность поиска и использо-

вания необходимой информации для 

качественного выполнения профес-

сиональных задач, профессионально-

го и личностного развития; 

- широта использования различных 

 решение смодели-

рованной производ-

ственной нестандарт-

ной ситуации на учеб-

ной практике 

безопасность условий 

труда на участке 

сварочных работ 

- использование средств индивидуальной 

защиты в полном объеме; 

-применение мер экологической защиты 

окружающей среды; 

-соблюдение правил пожарной безопасно-

сти. 

- тестирование; 

- результаты работы 

на практических за-

нятиях; 

-самостоятельная 

работа. 

Экспертная оценка 

освоения професси-

ональных компе-

тенций в рамках те-

кущего контроля в 

ходе проведения 

учебной практики. 

Зачет по учебной 

практике професси-

онального модуля. 

Квалификационный 

экзамен по модулю. 



 

го и личностного разви-

тия. 

источников информации, включая 

электронные 

Работать в коллективе и 

команде, эффективно 

общаться с коллегами, 

руководством, потреби-

телями. 

 эффективность взаимодействия  с 

коллегами, руководством, потребите-

лями при осуществлении своих про-

фессиональных обязанностей  

 интерпретация ре-

зультата наблюдения 

за деятельностью сту-

дента в ходе производ-

ственной практики 

Самостоятельно опреде-

лять задачи профессио-

нального и личностного 

развития, заниматься 

самообразованием, осо-

знанно планировать по-

вышение квалификации. 

 определение задач профессиональ-

ного и личностного развития; 

 план самообразования, обоснован-

ный задачами профессионального и 

личностного развития, включающий 

мероприятия по повышению квали-

фикации 

- предоставление пла-

на самообразования во 

время изучения про-

фессионального моду-

ля 

Ориентироваться в 

условиях частой смены 

технологий в професси-

ональной деятельности. 

 своевременная корректировка це-

ли, содержания, технологии контроля 

качества в соответствии с особенно-

стями сварной конструкции и техно-

логической документацией 

 интерпретация ре-

зультата наблюдения 

за деятельностью сту-

дента в ходе производ-

ственной практики  

 


